
 

  

  
MUEBLE DE ALMACENAMIENTO BIBLIOTECA 

  

  DESCRIPCIÓN Y USO 

  

  Mueble de almacenamiento para material didáctico de la biblioteca. 

   

  DESCRIPCIÓN TÉCNICA 

  

  PARTE MATERIAL 
ESPECIFICACIÓ

N 
ACABADO 

CANTIDA
D 

        

  Patas Polipropileno 

Polipropileno 
inyectado 
semiesférico 
interno con 
nervaduras para 
las patas  

Color 
negro 

4 

  Base Piso Acero 

Lamina 
plegada espesor 
de pared 1,2 mm 
(Sin pintura) 

Pintura en 
polvo 
horneable 
para 
aplicación 
electrostátic
a tipo epoxi 
poliéster 
color gris 
claro 
gofrado 

1 

  Laterales Acero 

Lamina 
plegada espesor 
de pared 1,2 mm 
(Sin pintura) 

Pintura en 
polvo 
horneable 
para 
aplicación 
electrostátic
a tipo epoxi 
poliéster 
color gris 
claro 
gofrado 

2 

  Puerta Acero 

Lamina 
plegada espesor 
de pared 1,2 mm 
(Sin pintura) 

Pintura en 
polvo 
horneable 
para 
aplicación 

2 



 

  

electrostátic
a tipo epoxi 
poliéster 
color gris 
claro 
gofrado 

  
Marco Estructural 

Puerta  
Acero 

Tubo cold 
rolled rectangular 
de 1" x 1/2" , 
espesor de pared 
de 1,5 mm 
mínimo (Sin 
pintura). 

Pintura en 
polvo 
horneable 
para 
aplicación 
electrostátic
a tipo epoxi 
poliéster 
color gris 
claro 
gofrado 

2 

  Manija Acero 

Tubo cold 
rolled redondo de 
1" de diámetro, 
espesor de pared 
de 1,5 mm 
mínimo (Sin 
pintura). 

Pintura en 
polvo 
horneable 
para 
aplicación 
electrostátic
a tipo epoxi 
poliéster 
color gris 
claro 
gofrado 

2 

  Entrepaños Acero 

Lamina 
plegada espesor 
de pared 1,2 mm 
(Sin pintura) 

Pintura en 
polvo 
horneable 
para 
aplicación 
electrostátic
a tipo epoxi 
poliéster 
color gris 
claro 
gofrado 

2 

  
Refuerzo 

Entrepaños y Base 
Acero 

Lamina 
plegada espesor 
de pared 1,2 mm 
(Sin pintura) 

Pintura en 
polvo 
horneable 
para 
aplicación 
electrostátic
a tipo epoxi 
poliéster 
color gris 

3 



 

  

claro 
gofrado 

  Tapa Superior Acero 

Lamina 
plegada espesor 
de pared 1,2 mm 
(Sin pintura) 

Pintura en 
polvo 
horneable 
para 
aplicación 
electrostátic
a tipo epoxi 
poliéster 
color gris 
claro 
gofrado 

1 

  Remate Superior Madera 
Madera 

Contrachapada 
de 14 mm 

Sellador y 
laca 
catalizada al 
acido color 
miel por 
todas sus 
caras 

1 

  Chapa Acero 
Comercial de 

triple cierre 
Zincado 1 

  Pared de Fondo Acero 
Lamina 

plegada espesor 
de pared 1,2 mm 

Pintura en 
polvo 
horneable 
para 
aplicación 
electrostátic
a tipo epoxi 
poliéster 
color gris 
claro 
gofrado 

1 

  
Refuerzo Pared de 

Fondo 
Acero 

Lamina 
plegada en 
omega espesor 
de pared 1,2 mm 

Pintura en 
polvo 
horneable 
para 
aplicación 
electrostátic
a tipo epoxi 
poliéster 
color gris 
claro 
gofrado 

1 

  Cajones 
Polipropileno 

Copolimero 
De alto 

impacto 
Gris Claro 

o 
3 



 

  

Inyectado  con 
filtro UV 

Transparent
e o azul 
claro 

  
Madera 

Madera 
Contrachapada 
de 15 mm 

Color 
negro 

        

  

  REQUERIMIENTOS TÉCNICOS 

  

  Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados 

  
La base piso debe tener un perfil Omega  independiente soldado por debajo, paralelo a su 
lado mas largo para mejorar su capacidad portante. 

  
La base piso debe permitir unir las patas mediante tornillos asegurando la calidad de la 
unión. 

  
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los 
entrepaños. 

  

Los entrepaños son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega  independiente soldado 
en la parte central  por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad 
portante. 

  La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble. 

  

Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y 
una estructura independiente en tubería de acero con un amarre central paralelo a su lado 
mas corto. 

  

La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior  
que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las dos puertas. 

  
La tapa superior es una estructura de lamina independiente plegada con orificios para 
asegurar el remate superior mediante tornillos 

  
El remate superior se debe unir al mueble mediante mínimo seis (6) tornillos auto 
perforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior. 

  
El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un 
radio mínimo de 3 mm 

  El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada. 

  

La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en 
Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del mueble. 

  
Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas  mediante mínimo dos (2) tornillos 
colocados desde adentro.  

  

Todas las uniones de las partes metálicas del mueble deben ser por medio de soldadura 
tipo MIG de cordón continuo para tubería o de punto para la lamina.  

  

Cada entrepaño debe soportar una carga estática de 70 kg verticales sobre su superficie, 
sin que presente deformación alguna en su superficie o estructura 

  OPCIÓN 1 CAJONES EN MADERA 

  

Los cajones en madera deben estar perfectamente sellados, lijados  y lacados por todas 
sus caras ensamblados con puntillas y pegante para madera  o tornillos  auto perforantes 
y pegante para madera 



 

  

  

Cada uno de los cajones en madera debe soportar una carga estática de 25 kg verticales 
sobre su superficie interna, sin que presente deformación alguna en su superficie o 
estructura 

  Cada uno de los (3) cajones en madera deben tener dos manijas paralelas entre si. 

  OPCIÓN 2 CAJONES EN POLIPROPILENO 

  Cada uno de los (3) cajones en polipropileno deben tener dos manijas paralelas entre si. 

  
Los cajones en polipropileno deben ser inyectados en material 100% original no re 
manufacturado con aditivo filtro UV 

  

Cada uno de los cajones en polipropileno debe soportar una carga estática de 25 kg 
verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformación alguna en su 
superficie o estructura 

  Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble. 

  Todos los muebles deben ser entregados ensamblados. 

  
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un 
riesgo en el uso. 

  

  DIMENSIONES 

  

  DESCRIPCIÓN 
DIMENSIÓN 

(mm) TOLERANCIA 

       

  
Altura total del mueble con remate y 

patas 1235 5 mm +/- 

  Profundidad del mueble 400 5 mm +/- 

  Ancho del mueble 1200 5 mm +/- 

  Altura del mueble estructura 1200 5 mm +/- 

  Altura Primer entrepaño  435 5 mm +/- 

  Altura Segundo entrepaño 800 5 mm +/- 

  Altura Puerta 1160 5 mm +/- 

  Ancho cada una de las puertas 580 5 mm +/- 

  Altura de la manija 213 5 mm +/- 

  
Espacio interno de la mano manija - 

puerta 40 1 mm +/- 

  OPCIÓN 1 CAJÓN EN MADERA 

  Ancho de cada uno de los cajones  360 5 mm +/- 

  Profundidad de cada uno de los cajones  350 5 mm +/- 

  Alto de cada uno de los cajones  255 5 mm +/- 

  Ancho interno de cada manija del cajón 100 2 mm +/- 

  Alto interno de cada manija del cajón 30 1 mm +/- 

  OPCIÓN 2 CAJÓN EN POLIPROPILENO 

  Ancho de cada uno de los cajones  200-280 N/A 

  Profundidad de cada uno de los cajones  300-360 N/A 



 

  

 

NOTA: Las especificaciones técnicas aquí definidas son susceptibles a actualizaciones de 

acuerdo con las necesidades, pero en todo caso deben ser consideradas como mínimas 
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  Alto de cada uno de los cajones  300-360 N/A 


